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INLEDNING

Fastighetsdata

Fastighetsbeteckning: Lévholmen 13.

Adress: Lovholmsbrinken 6

Ursprunglig funktion: Fabrik fér koldioxidtillverkning.

Nuvarande funktion: Konstnarsateljéer, forsaljning av byggvaror, lager,
kontor, platslageri.

Byggar: 1896 (ritn.)

Arkitekt/Ingenjor: A.H Djurson, med till- och ombyggnader av H. Ahlberg och
av LM Giertz och N Tesch.

Bakgrund

Lévholmen &r tillsammans med Liljeholmen och Arstadal utpekat i
Oversiktsplan OP-99 som ett av nio stadsutvecklingsomraden. Omradet stér
idag infor forandring och nyetablering.

En antikvarisk forundersékning gors i syfte att kartlagga och analysera
platsen och de enskilda byggnadernas kulturhistoriska varde infér stundande
ombyggnad och exploatering av omradet.

Syfte

Syftet med den antikvariska forunderstkningen ar att beskriva
Kolsyrefabrikens historia, vasentliga férandringar samt redovisa de
kulturhistoriska varden som finns bevarade i omradet. Byggnaden och
kvarteret ar sedda i sitt sammanhang - industrihistoriskt och
stadsbyggnadsmassigt.

Skydd

Kolsyrefabriken lyder under PBL 3 kap 10 § vilket innebar att en ev. andring
av bebyggelsen pa de tva tomterna skall utféras varsamt sa att
byggnadernas sardrag beaktas och att dess byggnadstekniska, historiska,
kulturhistoriska och miljdomassiga varden tas tillvara.

Riskklassning

Genom Naturvardsverkets MIFO -modell (metodik for inventering av
fororenade omraden) riskklassas fororenade omraden utifran kriterierna
farlighet, fororeningsniva, spridningsforutsattning samt omradets kanslighet
och skyddsvarde. Dessa bedémningsgrunder ar ett hjalpmedel for att, med
ett begransat underlag, kunna géra en samlad bedémning av de risker ett
fororenat omrade ger eller kan ge upphov till.

En beddmning gors av varje fastighet som tilldelas en riskklass enligt
féljande:

Riskklass 1 = mycket stor risk

Riskklass 2 = stor risk

Riskklass 3 = mattlig risk

Riskklass 4 = liten risk



Lévholmen 13 &r satt till riskklass 2 av Lansstyrelsen i Stockholms I&n.
Denna klassning motiveras med att mycket stora féroreningsmangder kan
finnas bade i byggnaderna och i Malarens sediment.

Klassningen hdnger samman med att den matapparatur som anvants vid
produktionen av kolsyra innehallit kvicksilver. Explosioner var vanliga hos
dessa matapparater och flytande kvicksilver pa golvet rakades da vanligen
ned i golvbrunnarna. Pa fastigheten kan aven finnas I6sningsmedel fran farg-
och varvsindustrierna pa grannfastigheterna.



KULTURHISTORISKT VARDE

Resonemanget kring Kolsyrefabrikens kulturhistoriska varde utgar fran de
kulturhistoriska vardekriterier som definierats av Axel Unnerback,
RiksantikvarieAmbetet.

Sammantaget har fabriksmiljon ett kulturhistoriskt varde med patagliga
pedagogiska kvaliteter.

DOKUMENTVARDE

Byggnaden representerar bade kontinuitetsvarden, unicitetsvarden,
arkitektoniska varden och samhallshistoriska varden.

Stockholm har varit Sveriges stdrsta och mest betydelsefulla industristader
men sparen av dess aldre industrihistoria haller pa att férsvinna. Lévholmens
industribebyggelse vid Arstaviken har ett avsevért kulturhistoriskt vérde. Dels
som representant for Stockholm som industristad, dels som exempel pa
industrietablering fran sekelskiftet da industrin flyttade fran innerstaden till
narfororterna.

Idag &r stora delar av Lovholmens industriomrade avrivet och den nordvéstra
delen med Beckers fabriker och kolsyrefabriken utgér en rest av ett
sammanhallet industrilandskap fran tiden kring sekelskiftet. Tillsammans med
Lilieholmen, Arstadal och Gréndal &r Lévholmen &ven Stockholms férsta
industriférort.

Kolsyrefabriken har varit den stérsta i Sverige i sitt slag och ar den som varit i
drift Iangst. Den markerar aven, i det narmaste, starten pa kolsyratillverk-
ningen i Sverige. Fabriken ar dessutom den enda som finns kvar i landet som
har haft en sammanhangande process, fran ragasproduktion till kolsyra och
kolsyreis. Anldggningen representerar aven det forsta foretaget som
arbetade med gasframstéllning och gashantering i Sverige. Byggnaden har
dock inte, som manga andra industribyggnader, ett personhistoriskt varde.

De aldsta bevarade byggnaderna ar utférda i en stil som var vanlig for
industri- och institutionsbyggnader vid slutet av 1800-talet och som utmarks
av stilhistoriska influenser och anvandningen av ékta material.

Dagens byggnad har vaxt fram sedan slutet av 1800-talet da den forsta
fabriksbyggnaden uppfordes. Fa rivningar har gjorts och nya utrymmen har
framst placerats i anslutning till och som en som en utvidgning av befintliga
byggnader. Fabrikens olika utbyggnadsskeden ar darfor till stora delar
avlasbara och speglar industriverksamhetens produktionsférandringar och
expansion.

Aven i interibren ar det kulturhistoriska vardet i stor del knutet till de element
som berattar om den ursprungliga produktionen och verksamheten i
byggnaden.

Den enkla utformningen av interiéren ar karaktaristisk liksom 6verljuset och
de synliga men igenmurade ursprungliga fonsteréppningarna.

UPPLEVELSEVARDE

Fabriksmiljon har flera upplevelsevarden sa som patina, autenticitets-,
pedagogiska- varden och miljoskapande véarden.



Fabriken ar mycket autentisk da forhallande fa rivningar har foretagits varfor
fabriksbyggnaden genom sin additativa uppbyggnad beréttar sin egen
utvecklingshistoria.

Trots att den maskinella utrustningen for koldioxidproduktionen saknas kan
det produktionstekniska forloppet delvis utldasa av byggnadens utformning.

De cylindriska tornen illustrerar grunden i koldioxidtillverkningen och har en
pedagogisk funktion nagot som aven galler for pumphuset d& produktionen
kravde stora mangder vatten.

Fabriksbyggnaden ar med sin manga och hdga cylindriska torn ett landmarke
och en orienteringspunkt i omradet.

Byggnaden har ett miljdskapande varde i det att den tillsammans med
Beckers fabriker bildar en rest av en storre industrimiljo sammanhallen
industrimiljd med rétter i 1800-talet. Detta har aven en pedagogisk dimension
da byggnaderna tillsammans iscensatter en struktur som en gang aterfanns
Over hela Lévholmen.

KULTURHISTORISKT VARDEFULLA DELAR OCH DETALJER

Exterior

Ursprunglig fasadutformning med t.ex. ménstermurningar och
blinderingar.

Ursprungliga fonster och fonsterlagen
Fasadernas patina

De skilda karaktéarerna hos den ursprungliga fabriksbyggnaden och
den ursprungliga kontors- och bostadsdelen.

De for produktionen och distributionen mycket karaktaristiska
stalcylindrarna.



Interior

Ursprunglig stomme.

Bevarad planltsning.

Stalcylindrarna och spar efter dessa.

Ursprungliga lejdare, trappor, entresoler och racken.

Rester av produktionsutrustningen som mindre gastuber och
distributionsband.

Ursprunglig fast inredning i kundmottagningen som t.ex. inbyggda
skap med skjutluckor, dorrar med 6verljus och klinkergolv i
rutmonster.



HISTORIK

INDUSTRINS FRAMVAXT —NAGRA FORUTSATTNINGAR

Bakgrunden till den stora industriexpansion som skedde i Sverige fran mitten
av 1800-talet kan bl.a. harledas ur den demografiska utvecklingen i landet,
naringspolitiska och infrastrukturella férandringar liksom den tekniska
utbildningens framvéxt.

Under 1800-talet 6kade Sveriges folkmangd vilket gjorde att antalet jordiésa
okade och allt fler manniskor sokte sig till staderna och industriarbeten. Aven
de naringspolitiska forandringarna i form av skravasendets avskaffande 1846
och bestammelser om naringsfrihets 1864, spelade stor roll i industrins
utveckling.

Tillsammans med det aldre systemet férsvann aven traditionen av overfort
yrkeskunnande och det blev istallet framst kapitaltilgangen som bestamde
mojligheten att starta foretag. | denna férandring spelade aktiebolagslagen ar
1848 en viktig roll da bolagsformen inte gjorde dgarna personligt ansvariga
for foretagets ekonomi. Ytterligare en faktor som bidrog till den nya ordningen
var tillkomsten av en ny banklag ar 1864 vilken baddade for affarsbanker
som kunde stélla kapital till férfogande.

Under 1850-talet togs import- och exporttullar bort och industritullarna
sanktes. Ar 1865 gick Sverige med i frihandelsavtalet mellan de véast-
europeiska landerna och dessa faktorer tillsammans gjorde att det blev
lattare och billigare att kdpa in utlandska maskiner.

STOCKHOLMS INDUSTRIER

Stockholm har en lang industrihistoria som fram till 1800-talets borjan helt
dominerades av textilindustrin, en tatplats som sd smaningom Overtogs av
verkstadsindustrin.

De aldre industrierna lag, med fa undantag, i det som idag ar innerstaden
och fabrikerna och deras hdga skorstenar var vid sekelskiftet 1900 ett
sjalvklart inslag i stadsbilden. En mycket stor del av invanarna i staden hade
ocksa sin utkomst fran fabrikerna, nagot som nadde sin kulmen i bérjan av
1900-talet da industrin sysselsatte 50 % av stadens yrkesverksamma
invanare (1910).

| den centrala staden var manga tryckerier representerade. Den tyngre
industrin sokte sig istallet till utkanterna. Detta gjorde att 6stra Kungsholmen
och stora delar av S6dermalm fran mitten av 1800-talet utvecklades till i det
narmaste rena industri- och arbetarstadsdelar.

1800-talets industrietableringar tillkom oftast pa privat initiativ medan etable-
ringarna fran sekelskiftet allt mer kom att styras av den kommunala
planeringen. Under 1920- och 30-talen bérjade mark avsattas for stérre
industrietableringar i mindre centrala delar i staden som t.ex. Vastra
Kungsholmen, Norra station, och Ulvsunda.

| och med att vastra stambanan drogs 6ver Liljeholmen etablerades dar ett
stérre industriomrade och Lilieholmen med Lévholmen, Grondal och Arstadal
blev Stockholms forsta industriférort.

Av alla dessa industrier finns idag inte s& manga spar kvar men de som annu
ar bevarade ar viktiga delar i berattelsen om stadens framvaxt.
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LOVHOLMEN

Omradet Lovholmen kallades under 1700-talet Lustigkulla och héar lag
Lustigkulla krog, som for manga resande var den sista anhalten innan
tullarna in till staden passerades. Krogen har i flera visor besjungits av
Bellman.

Under tidigt 1800-tal blev Lovholmen och dess naromrade populéart bland
Stockholms borgare som byggde sommarhus har. | Grondal finns ett fatal av
dessa byggnader kvar idag.

Redan under tidigt 1800-tal utvecklades flera industrier som kring och i
Lilieholmen, vilket kom att bli Stockholms forsta industriomrade. Har
placerades de tyngre och nedsmutsande industrierna d& man inférde
strangare miljostorningskrav i innerstaden. Jarnvagen drogs genom
Lilieholmen sa tidigt som 1860 och har Iag den forsta stationen pa vastra
stambanan utanfér Stockholms davarande stadsgrans. | anslutning till denna
lag aven jarnvagens huvudverkstad med en rad verkstader knutna till sig som
t.ex. malarverkstad, telegrafverkstad, klen- och hjulsmedja, metallgjuteri,
gasverk m.m. Det fanns ocksa en plantskola med véaxthus som producerade
trad och blommor till tradgards- och parkanlaggningarna vid banans 6vriga
stationer. Till detta kom avenbostader for personalen som uppgick till
narmare 150 personer. Jarnvagen tillsammans med hamnen var en starkt
bidragande orsak till att omradet kring Liljeholmen foérvandlades till ett
industrisamhalle. Industriférorten blev Stockholms stdrsta och innefattade
Lilieholmen, Gréndal, Arstadal och Reimersholme.

Lilieholmen, som var ett municipalsamhaélle, blev en av Stockholms
folkrikaste och stérsta forstader och vid 1900-talets borjan bodde cirka 6000
manniskor under daliga boendeférhallanden mellan fabrikerna i Lilieholmen,
Grondal, Arstadal och Reimersholme. | Lévholmen fanns varken allménna
avlopp eller sophamtning och omradet var ett fattigt problemomrade.
Lilieholmen var dock under denna tid ett valmaende industriomrade med
produktion av bl.a. kalk, benmijél, tréavaror, farg metall- och verkstadsvaror,
ammoniak, svavelsyra, kolsyra, tegel, fartyg liksom kafferosteri och
spritforadling.

| bérjan av 1900-talet inkorporerades municipalsamhallet Brannkyrka, till
vilket Lilieholmen horde, i Stockholms stad och industriomradet sanerades.
Saneringen innebar bland annat att de flesta av de aldre fabriksbyggnaderna
revs och ersattes av nya moderna byggnader. Detta skedde successivt och
Loévholmen har darfor en blandad industribebyggelse fran olika epoker under
sena 1800-talet och 1900-talet. Under senare tid har omradet dven
genomgatt omfattande rivningar och endast ett par av de aldre byggnaderna
star kvar Den bast bevarade aldre industrimiljon ar Beckers anlaggning med
det Palmcrantzka huset och den intilliggande kolsyrefabriken.

i att

KOLSYRETILLVERKNINGEN

Kolsyran som naturfenomen har varit kdnd sedan gamla tider bl.a. som
ingrediens i hdlsokéllorna kring antikens kulturcentra. Dess kemiska natur
bdrjade bli uppenbar under 1600-talet men kemiskt framstélldes den inte
forran omkring ar 1700.

Konsten att i en sarskild anlaggning framstalla kolsyran har tillskrivs
kemisterna Bergman och Gahn och ar 1756 startade Gahn en
mineralvattenfabrik i Falun.
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Den férsta gas som fick indu-
striell anvandning var kolsyran.
Denna gas isolerades forsta
gangen ar 1823. Metoderna var
dock for kostsamma for att
kunna tillampas i storre skala.
Produktionen av flytande kol-
syra i stor skala bdrjade inte
forran 1878 och fick sitt egent-
liga uppsving forst 1884, da en
del patent blev allméan egen-
dom. Den nya produktionsme-
toden baserades pa rokgas fran
koksugnar ur vilken kolsyran
utvanns. Koksen skapade vid
forbranningen aven varme-
energi som anvandes for att
driva angmaskiner och motorer.

Som utgangsmaterial skulle
koks av béasta kvalitet anvéndas
for att erhalla en ren produkt. |
harden under
angpannan fore-
nades rokgasen
fran koksen med
luftens syre. De
raa gaserna som
bildades vid for-
bréanningen inne-
holl ca. 17% kol-
syra, ca. 3% sy-
re och ca. 80%
kvave. Genom
tvattning upp-
l6stes sedan alla
askbestands-
delar som gaser-
na dragit med
sig sa att endast
de tre gaserna ’ e e LG
(koldioxid, syre, Overst: kokare med tillhorande apparater.
kvave) aterstod. Ovan: kompressor (till hdger) gasometer (till vanster).

Efter tvattningen Kaélla Vetenskapen och livet 1921.

férdes gaserna in

i tre ca 25 meter

hoga cylindrar, i vilka gasen strommade nedifran och uppat. | dessa
cylindriska kolonner fanns &ven en losning av pottaska (kaliumkarbonat) som
forenade sig med kolsyran i rdgaserna for att bilda kaliumbikarbonat. Kvavet
och syret slapptes ut i luften medan kaliumbikarbonatet pumpades upp i en
kokare dar I6sningen varmdes upp till ungefar 100 grader. Vid denna
temperatur sénderféll kaliumbikarbonatet i kolsyra och kaliumkarbonat och
den frigjorda kolsyran leddes till en gasometer. Samtidigt leddes I6ésningen av
karbonatet ned i en behallare dar pumpar drev tillbaka den i
absorptionscylindrarna for att, da den blivit tillrackligt avkyld, ater ta upp
kolsyra. Darpa skedde samma kretslopp pa nytt, sa att [6sningen
kontinuerligt cirkulerade i apparaten. | gasometern fortatades kolsyran med
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kompressorer och fylldes pa stalcylindrar som vagdes fore och efter
fyllningen.

Kélla Vetenskapen och livet 1921.

| fabriken pa Lovholmen framstélldes gasen till en borjan ur krita och
svavelsyra medan den i den nagot senare fabriken i Limhamn framstalldes ur
koks och kalksten. Den produkt som egentligen tillverkades var koldioxid,
men kolsyra var handelsnamnet pa gasen koldioxid under tiden da fabriken
var verksam. Kolsyra far man forst da man I6ser koldioxid i vatten.
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Kalla: TMA
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Kalla: TMA
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Tillverkningen var till en
borjan helt inriktad pa
flytande kolsyra, som
efterfragades for till-
verkning av lask,
mineralvatten och
Olservering. DFKs forsta
kundkrets var darfor
mineralvattenfabriker och
bryggerier. Ar 1929
utvecklades produktionen
till att &ven omfatta
kolsyreis, som framforallt
anvandes vid kyl- och
frystransporter. Kolsyran
kom sa smaningom aven
att anvandas som brand-
slackmedel for maskiner,
apparatrum, elektriska
stéllverk etc. Mot slutet av
1970-talet hade ytterligare
anvandningsomraden i
form av skyddsgas i
kafferosterier,
svinbed®vning i slakterier,
koldioxidgddsling i
handelstradgardar, Kalla: TMA
kylning av kott pa

styckningscentraler m.m.

BYGGNADSUTFORMNING

De aldre industribyggnaderna utformades vanligen av ingenjérer och
byggmastare och endast i undantagsfall av arkitekter. En enkel taklist och
stora rundbagiga fonster ar det som kannetecknar industribyggnader fran
den tidigare delen av 1800-talet. Detta kom dock att &ndras och en storre
omsorg lades vid utformningen frdn mitten av 1800-talet av
industribyggnaderna. Den nya omsorgen om arkitekturen hade tva
huvudorsaker och bada kan pa olika vis sdgas héra samman med de nya
forutsattningar som vaxte fram efter det att skratidens reglering av
marknaden upphorde. Dels fungerade en tilltalande och pakostad
produktionsanlaggning i sig som reklam for produkten, nagot som blev allt
viktigare pa en fri marknad dar konkurrensen hardnade. Dels hér omsorgen
om arkitekturen samman med den nya klass av borgare som vaxte fram
under andra halften av 1800-talet. Denna klass hade skapat sin stallning
genom ett visst kapital och entreprenérsanda och ville havda sin stallning
gentemot de tidigare ledande grupperna i samhallet. For att géra detta
anvande de sig, precis som ledande grupper i samhallet alltid gjort, av
arkitekturen.

Stilinfluenserna valdes utifran objekt och de medeltida stilarna, romanik och
gotik, ansags sarskilt lampliga for institutioner och fabriker medan renassans-
och barockstilarna framst anvandes for affars och bostadshus samt for
institutionsbyggnader med hdgre rang t.ex. stadshus och universitet. Med
stilarna forsokte man knyta an till sddant som forknippades med respektive
stil.

16



Forutom stilinfluenserna styrdes utformningen givetvis av grundlaggande
forutsattningar som ljusbehov och produktspecifika moment och
forutsattningar. | takt med att maskinerna blev fler blev 6kade &ven antalet
byggnader pa fastigheterna. Gjutjarn som barande element forekom ocksa
allt oftare vilket mdjliggjorde stoérre spannvidder och darmed bredare
byggnader och friare, storre golvytor. Aven till fonstren anvandes gjutjarn och
gjutjarnsfonster har mer eller mindre blivit ett signum for fabriksbyggnader.

Kolsyrefabriken ar utférd i en stil som kan ses som en blandning mellan det
tidiga 1800-talets enkla industribyggnader och det sena 1800-talets
stilhistoriska och materialdkta utférande. Utméarkande &r den efter
produktionen formade byggnadskroppen, den héga naturstenssockeln; den
robusta tegelarkitekturen med romanikens rundbagiga muréppningar;
maonstermurningarna, takets dverljus och framférallt de for produktionen
utmarkande cylindriska staltornen. Byggnaderna pa fastigheten har ocksa
successivt blivit allt fler sa att de idag bildar en sammanbyggd enhet som
tacker storre delen av fastigheten och synliggor en utveckling.

Aven placeringen i narheten av vattnet ar signifikant d& produkten var tung
och en stor del av den darfor distribuerades per bat fran fabrikens kaj, nagot
som pagick anda fram till 1947. Narheten till vattnet spelade aven en stor roll
i sjalva produktionen da denna kravde mycket stora mangder vatten (i mitten
pa 1900-talet 6000 liter/minut).
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DE FORENADE KOLSYREFABRIKERNAS AB,
DFK.

DFK var forst i Sverige med att bedriva industriell tillverkning av gas. De
dominerade hela tiden sin bransch och var under vissa perioder ensamma i
branschen i Sverige.

DFK drevs i tur och ordning under tre olika namn:
1893-1900 Svenska Kolsyreindustri AB
1901-1979 De Forenade Kolsyrefabrikernas AB
1980-1988 DFK Gas AB

Kalla: TMA

Svenska Kolsyreindustri AB startades 1893 av Friedrich Bock och Emil
Gabel. E. Gabel var grosshandlare och handlade med bryggeriutensilier
m.m. | detta ingick aven import av flytande kolsyra fran Tyskland for
odlserveringsbehov. Ar 1991 fick E. Gabel besdk av Friedrich Bock, fran vilken
han brukade kopa bryggerimaskiner, och Bock och Gabel enades om att
starta en fabrik for flytande kolsyra i Stockholm.

Fabriken lades pa fastigheten Nynas vid sjon Trekanten bredvid Liljeholmen.
Det férsta maskineriet levererades av firman Schitz och Wurzen och
produktionen baserades pa gasframstallning ur krita och svavelsyra. Fran
borjan hade fabriken en kapacitet pa 30 kg kolsyra i timmen (1944 var
kapaciteten 1300 kg/timme och pa 1970-talet 3000 kg/timme).

Ar 1898 byggdes en konkurrerande fabrik pa Lilieholmen. Verksamheten gick
under namnet AB Stockholms Kolsyrefabrik och drevs av bankdirektéren och
bryggaren Otto Emil Neumidiller. Fabriken férlades till tomten Lévholmen 13
och &r annu bevarad som den aldsta delen av dagens fabriksbyggnad.
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Anlaggningen anvande sig av en modernare teknik &n den i Gabel och Bocks
fabrik.

Redan 1899 borjad de bada konkurrenterna forhandla om en sammanslag-
ning. Forhandlingen avbrots dock p.g.a. "oantagliga villkor”. Da férhandling-
arna strandat bestallde Neumdiller nya maskiner for att kunna 6ka produk-
tionen. Han uppférde aven ett storre stall och byggde en kaj vid Liljeholms-
viken.

Pa bolagsstamman ar 1900 meddelades av ett ombud for Bock (som hade
den storsta aktieposten med 4/5) att ett nytt kolsyrebolag bildats och att det
gamla bolaget skulle komma att uppga i det nybildade som hade en stor del
av sina intressenter i G6teborg. Det nya Forenade Kolsyrefabrikernas AB,
DFK, bildades samma ar och aret efter uppgick aven Neumdillers foretag i det
nya bolaget. Med detta hade det nya bolaget tva fabriker i Stockholm.

Vid borjan av 1900-talet hade DFK fabriker med huvudkontor i Stockholm
och en fabrik i Limhamn. Det fanns &ven en fabrik i Oslo som uppférts 1898
men denna avyttrades redan ar 1915.

Det tog ett tag innan nagon fabrik byggdes i Goteborg och under tiden
transporterades gastuber frAn de andra fabrikerna for att saljas fran depa i
Goteborg. For detta andamal koptes en egen bat.

Nar det nya bolaget slutligen byggde en fabrik i Géteborg fungerade den inte
tillfredstéllande och man blev tvungen att lagga ned produktionen efter bara
ett ars drift. Istallet startades dar forsaljning av Luxlampor.

Ar 1904 fick bolaget en ny konkurrent i Malmd Kolsyrefabrik. Denna koptes
dock upp 1909 och DFK var ater ensam aktor pa den Svenska marknaden.

Ar 1905 byggdes den &ldre fabriken i Stockholm om fér kalkbréanning och ett
par ar senare skaffades en angslup for distribution av kolsyretuber och
maskineriet flyttades fran den forsta fabriken 6ver till dagens fabriksbyggnad
(f.d. Neumdllers fabrik). | samband med detta byggdes aven en
transportbana for att underlatta kommunikationen med kajen.

Tre ar senare, 1911 saldes fastigheten som den forsta fabriken uppforts pa
och kvar pa Lévholmen fanns bara den f.d. Neumdillerska fabriken.

Ar 1915 boérjade man intressera sig for en ny metod att framstélla kolsyra och
tre av agarna till fabriken, Nygren, Gabel och Neumdiller, akte till Danmark for
att se pa en fabrik baserad pa koksbranning. Direkt efter denna studieresa
for man vidare till Tyskland och bestéallde ett koksverk. Detta installerades
1916 och aret efter bestalldes ytterligare ett koksverk som installerades i
fabriken i Limhamn.

Skandinaviska kolsyreunionen bildades 1923 och under forsta halften av
1920-talet pagick forhandlingar mellan kolsyrefabrikerna i Norge, Finland,
Danmark, Balticum och Tyskland med syfte att reglera forsaljningen sa att
man inte gjorde intrdng pa varandras marknader.

Under andra halvan av 1920-talet bérjade en teknisk nyhet, kolsyreisen eller
torrisen, att bli populér i Amerika och 1928 kdpte DFK ett patentet for
framstallning av kolsyreis fér Sverige och en mindre isanldggning bestalldes.
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Kalla: TMA

Den nya isanlaggningen installerades aret efter i Stockholmsfabriken och
isproduktionen startade. Redan samma ar bestalldes ytterligare ett
ismaskineri och i bérjan av 1930-talet byggdes en ny fabrik i Géteborg i
vilken man kunde producera bade fast och flytande koldioxid.

Torrisens genombrott pd marknaden kom 1934 och redan 1937 var dess
forsaljningsvolym storre &n den flytande gasens. For att kunna moéta den
stigande efterfrdgan pa kolsyreis beslots 1935 om en tredubbling av
stockholmsfabrikens kapacitet och aret efter fick man till och med importera
is fran England for att tillfredstélla efterfrdgan. Isens popularitet fortsatte att
vaxa anda fram till 1960-talet d& den successivt fasades ut till férman for
elektrisk kylning.
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Kalla: TMA

Efter andra varldskriget moderniserades anlaggningen i Stockholm ytterligare
genom att en gasgenerator som kunde férbranna bade kol, koks och ved
installerades. En férandring som sannolikt kom sig av den rddande koks-
bristen. | och med ombyggnaden byggdes aven en sluten ficka for branslet
varifran generatorn matades med elevator.

Flera tekniska framsteg i form av isoleringsmetoder, kylteknik etc. gjorde det
mojligt att fran mitten av 1950-talet bygga upp ett nytt distributionssystem for
den flytande gasen. Lésningen gjorde att gasen kunde lagras vid fabrikerna i
stora behallare varifran den sedan distribuerades med tag eller tankbil till
konsumenterna vilka hade egna mindre behallare.
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Kalla: TMA

I mitten av 1950-talet bérjade man ersatta kol och koks med eldningsolja och
1958-59 byggdes stockholmsfabrikens kapacitet ater ut. Vid denna moderni-
sering installerades ett nytt verk som kunde producera 3 ton gas/timme och
var med detta en av fabrikerna med hogst kapacitet i Europa.

| Kbping hade en fabrik for framstélining av konstgédsel och ammoniak
byggts, Svenska Salpeterverken AB, SSV. For gddselframstéliningen
behdvdes koldioxid och vid ammoniakframstéliningen fick man gasen som
biprodukt. Av denna anledning hade en mindre koldioxidanlaggning byggts
for eget behov. Denna anlaggning producerade dock ett visst 6verskott som
avsattes p& marknaden. Ar 1961 Koépte SSV aktiemajoriteten i DFK som kom
att drivas vidare som ett heléagt dotterforetag.

| samband med detta sags de olika fabrikerna 6ver och de i Malmo och
Goteborg bedomdes som ganska slitha och det besléts att satsa pa en
utbyggnad av fabriken i Képing for att fran denna transportera gas till de
andra orterna med tag. Transporterna borjade 1967 och i Malmé lades
gasproduktionen ner 1968 och i Goteborg 1972. De bada fabrikerna
producerade fortsattningsvis endast torris.

Oljekrisen 1973-74 blottade den ekonomiska svagheten hos den oljebase-
rade koldioxidproduktionen vid stockholmsfabriken. Man blev tvungen att
forsorja stockholmsregionen med jarnvagstankvagnar fran kopingsfabriken
och 1975 lades gasproduktionen ned aven i Stockholm.

Ar 1971 koptes DFK fran SSV av Kooperativa férbundet, KF och 1980 séldes
foretaget vidare till Norsk Hydro. KF:s forsaljning bottnade huvudsakligen i en
marknadsférandring for gasforsaljningen i Sverige.

DFK:s forsta kundkrets var bryggerier och vattentillverkare. Unikt for Sverige
var att inte bara mindre utan aven storre bryggerier kopte hela sitt behov av
koldioxid trots att de hade mdjlighet att utvinna koldioxid ur sin egen produk-
tion, 6ljasningsprocessen. Till detta fanns det tva orsaker. Den ena var att
bryggerierna i Sverige, till skillnad fran bryggerierna utomlands, var stora
tillverkare av kolsyrade drycker vilket gjorde att deras kolsyrebehov var
betydligt stérre an vad den egna produktionen skulle kunna tacka. Den andra
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orsaken var att DFK , for att behalla dem som kunder, salde kolsyra till ett
mycket Iagt pris till dem s att nagon egen produktion inte var Ionsam. Denna
sarbehandling av de storre bryggerierna kom dock att uppméarksammas av
Naringsfrihetsombudsmannen och DFK alades likabehandling vilket gjorde
att bryggerierna omedelbart startade egen kolsyreproduktion.

Efter forsaljningen till Norsk Hydro blev konkurrensen med AGA mycket hard
och man sokte s& smaningom en normalisering genom att Norsk Hyrdo 1987
salde sin gasproduktion i Finland och Sverige till AGA. Till en bdrjan drevs
DFK vidare som ett dotterforetag till AGA men detta var inte rationellt och
DFK integrerades istéllet i AGA Gas AB 1988. Med detta upphdrde Sveriges
forsta och aldsta gasbolag.

Fabriken i Limhamn revs 1997 och fabriken pa Lévholmen &r idag den aldsta
bevarade i Sverige.
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OM- OCH TILLBYGGNADER

De aldsta bevarade delarna av kolsyrefabriken pa Liljeholmen uppférdes pa

1890-talet men har efter det genomgatt flera om- och tillbyggnader. Den
storsta expansionen skedde under 1930-40 och 50-talen.

Nedanstdende genomgang ar en sammanstallning av ny- och
ombyggnadsritningar fran i byggnadsnamndens arkiv. Genomgangen ar inte
fullstandig utan ar tankt att ge en grov utvecklingsoversikt.

1886

1899

Den forsta anlaggningen med fabriks-
och kontorsdel i norr samt fristaende
stallar i soder.

1919

Anlaggningen utvidgades sannolikt
med en enklare tillbyggnad fr6
koksférvaring.

1931

Stallarna byggdes ut med garage och
den befintliga kokstillbyggnaden kom-
pletterades och gavs troligen en mer
permanent karaktar.

Kokslagret utokades at vaster och byggdes
om till maskinhall. Taket hojdes och forsags
med 6verljus i vagglivet. Aven i norr utférdes
en tillbyggnad i ett plan. Ytterligare
produktionstorn tillkom.

1935

1937

Ny kundmottagning, fyllhall och last-
brygga byggdes i sdder. | norr byggdes
en lag garagelanga.

En ny entré till kundmottagningen
uppfordes.
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1944

1946

Kontorshuset genomgick planlésnings-
andringar, en yttertrappa och dorr pa
byggnadens langsida togs bort och ett
mindre badrum inreddes pa andra
vaningen. Byggnaden forsags aven
med balkonger i norr och hiss.

| den aldsta delen av fabriken byggdes
en matsal och ovan denna ytterligare
ett utrymme. Sannolikt var det i
samband med dessa ombyggnader
som den aldsta fabriksdelen forsags
mer ett nytt bjalklag och dagens
overljus.

Den senast tillkomna delen i séder
pabyggdes med en vaning och forsags
med en ny lastbrygga Aven den Gstra
delen av fabriken pabyggdes till dubbel
vaningshojd.

1959

1983

Fem av de stora produktionstornen i
norr tillkom.

Troligen var det vid detta ar som kontors-

husets balkonger revs och ersattes av
utrymningsbalkonger. Vid denna

forandring kan &ven det norra takfallet pa

den aldsta fabriksdelen ha brutits upp
och det nya vagglivet férsetts med
fonster.
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BESKRIVNING

Beskrivnigen ar framst en genomgang av bevarade byggnadselement och
inredning.

FASTIGHETEN

Fastigheten avgransas i dster och norr i huvudsak av hdga murar, bitvis
integrerade med de bakomliggande byggnaderna. | vaster finns &ven en
gjuten betonguppbyggnad for planteringar férsedd med mindre trad och
buskar.
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Fastighetens vastra begransningsmur sedd mor nordvést. Lagg méarke till den gjutna
stddmuren for planteringarna framfor.

Mot norr avgransas fastigheten av Liljeholmsviken med en enkel betongkaj
och i sbder och oster ar det i huvudsak byggnaderna sjalva och deras
brandmurar som utgor begransningen. Marken kring byggnaden ar
asfalterad.

BYGGNADEN

Byggnaderna pa kvarteret Lévholmen 13 bestar av en sammanhangande
byggnadskropp som kan delas in i fyra delar.

Del 1: Kontorshus



Del 2: Fabriksbyggnad, bestaende av tre utrymmen: ursprunglig
fabriksbyggnad, maskinhall 2 med ispackning och isfabrik med
lastkaj

y

Del 3: Pannrum och bransleforrad, garage och pumphus

. Del 4: Expedition, fyllhall och lastkaj

Del 1: Kontorshus

Kontorsbyggnaden byggdes samtidigt som fabriksbyggnaden av AH Djurson
1896 och hade en ursprunglig funktion av kontor men &ven som bostadshus.
Har har aven funnits laboratorium, matrum, omkladningsrum och expedition.
Byggnadens nuvarande funktion ar uthyrningslokaler for framforallt
konstnarer. Pa- och tilloyggnader har skett 1944 av LM Giertz och N Tesch
samt 1983.

Ar 1944 togs en yttertrappa och dorr pa byggnadens I&ngsida bort och ett
mindre badrum inreddes pa andra vaningen.

Exterior

Kontorsbyggnaden ar en smal och
hog tegelbyggnad i tv& vaningar.
Fasaden ar putsad i morkt gul
kalkputs och har en delvis putsad
naturstenssockel malad i svart farg.
Huset krons av ett sadeltak tackt med
dubbelfalsad rodfargad plat.
Byggnaden har tvaluftsfonster med
mittpost men har tidigare haft
treluftsfonster med T-post.
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Interior

Interioren bevarar flera olika tidsskikt framst frAn byggnadstiden och
ombyggnaden pa 1940-talet.

Dessa representeras av ursprungliga spegeldérrar, 40-talsd6rrar med
glasning, ursprungliga fonsterbankar och funktionalistiska fonster med
spanjolett, parkettgolv, skapsinredning sannolikt frdn 1940-talet, ursprungligt
trapplopp med racke och handledare sannolikt fran 1940-talet etc.
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Del 2: Fabriksbyggnad

Fabriksbyggnadsdelen bestar av tre huvuddelar. Den ursprungliga fabriks-
byggnaden, Maskinhall 2 samt hallar for ispackning och isproduktion.

Byggar: Den ursprungliga byggnadskroppen ar uppfoérd 1896, medan 6vriga
delar i huvudsak ar uppforda pa 1930-talet.

Arkitekt: Den ursprungliga byggnadskroppen ar uppférd efter ritningar av
ingenjoren A.H Djurson. medan Ovriga delarna i huvudsak ar uppforda efter
ritningar av Hakon Ahlberg

Exteridér och stomme

Fabriksbyggnaden
bestar av en samling
hopbyggda huskroppar
uppfoérda i varierande
material beroende pa
byggar, foretradelsevis
betongtstomme.

Den ursprungliga
fabriksbyggnaden
bevarar
polonceaustakstolar
samt kompletteringar
med dragstag; ett
bjalklag, samt kallare
och ett vindsutrymme
under takfallet. Ovriga

delar ar uppforda i ett Kolsyrefabriken fran nordvast (sjosidan). Bilden visar
plan fabrikens gavelparti, de sex tornen utmed langsidan samt del
) av pannrum.

Den ursprungliga fabriksbyggnaden :
ar uppford i ett tidigindustriellt |
formsprak och bevarar tegelfasader |
och en hég naturstenssockel, vilken
delvis &r putsad och delvis malad i
svart. Fasaden ar murad i rétt tegel
i kryssférband med ofargade fogar.
Langs gaveln I6per en dekoration i
reliefmurning med bl.a. snedstéllda
tegelstenar. Nordostra
gavelspetsen ar vitputsad och
forsedd med texten DE
FORENADE
KOLSYREFABRIKERNAS AB.
Nedanfor detta sitter en ljuslada
med DFK:s emblem med tre
gastuber infogad i en rund
blindering. I norr syns aven en
ursprunglig portdppning och flera
fonsterbppningar vilka idag samtliga
ar igenmurade. Byggnaden har
sadeltak med dubbelfalsad
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rodfargad plat med lagningar av rod sinuskorrigerad plat. Delar av s6dra
takfallet ar glasat med jarninfattat tradglas nagot som sannolikt tillkom pa
1940-talet.

Pa den norra fasaden samsas bade fonster med T-post och de ursprungliga
rundbagiga fonstren.

Maskinhall 2, sder om den \\Y
ursprungliga byggnaden har \
samma putsade fasad- \
utformning som kontorshuset |
men har ett enklare %J
funktionalistiskt formsprak. |
vaster bevarar byggnadsdelen
ett stort sprojsat fonster delvis
igenbyggt med trapanel.
Maojligen ar aven portarna
ursprunglig &ven om de i
senare tid blivit platkladda.

I

Mellan den maskinhall 2 och
isfabrikens lastkaj star tva
forvaringstankar och rakt genom byggnaden star ytterligare tre torn.

Ovrigt:

Stal i takstolar forekommer i praktiskt taget alla industribyggnader.
Polonceaus takstolar tillhor de aldre. De ar fackverkstakstolar, som allmént
bdrjade anvandas i svenska industribyggnader i senare delen av 1800-talet.
De tryckta delarna ar utférda i tréa och de dragna delarna av stangjarn.
Takstolarnas inférande innebar bl a att stora fria ytor, som inte stérdes av en
mangd barande pelare, kunde byggas.

Utvandig produktionsutrustning

Utvandigt finns mycket av den
ursprungliga produktionsutrustningen
kvar. Framforallt bestaende av torn
som har anvants till férvaring och
framstéllning av kolsyra. Fem av de
sex tornen langs fabriksbyggnadens
vastra langsida ar uppfoérda under
1950-talet. Tornet langst at norr var
antagligen en sa kallad ragastvatt dar
rokgasen tvéttades och kyldes medan
de tva nastfoljande tornen var soda-
tvattar dar gasen renades ytterligare.
Sodatvattarna blev nodvandiga da
koksbranningen évergavs till forman
for oljeférbranning. Tornen efter
sodatvattarna anvandes som
absorbrar. Det sista och sjatte tornet
narmast kontorsbyggnaden anvandes
som kokare och ar isolerat i
efterhand.
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Intill lastkajen mot Lévholmsbrinken (
finns ett hogre och ett lagre
cylindertorn i stal. Dessa fungerade
som forvaringstankar for den fardiga
kolsyran. Majligen géller detta ocksa
det ensamma stdrre tornet som l6per
genom byggnaden strax bakom
lastkajen.

Det férekommer sammanlagt nio
torn, utforda med nitad konstruktion,
som loper rakt genom byggnaden.
Dessa torn &r tillkomna i olika
omgangar och hor till den aldre
produktionsutrustningen.

Interior

Interiéren bevarar den &ldsta delen i nordvast som bestar av en stor hall med
sekundart tillkommet dverljus. En aldre lejdare i norr leder upp till en
arbetsplattform vid de tre nitade produktionstornen i norr. Den sddra vaggen
bevarar aldre elarmaturer.
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| hallens sydvastra horn ligger en del med tva vaningar byggd pa 1940-talet
dar den nedre vaningen inrymmer pentry, dusch och toalett och den évre nas
fran en lejdare i Gster. Det Gvre utrymmet har inte kunnat bestkas. Det undre
bevarar sannolikt aldre fonster majligen fran 1944.

ML 2

Aldre pentry- och matsalsdel.
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Vinden till den ursprungliga fabriksbyggnaden bevarar ursprungliga
Polonceaus takstolar

T, - “ﬁ._

Oster om Maskinhall 2,
ovan det som en gang
troligen var
ispackningen aterfinns
en aldre entresol med
Overljus i ett upphojt
vaggliv, sannolikt
ursprungliga (1935).

| det som en gang var
isfabrik aterfinns aven
ett mindre Overljus i tak.

Strax innanfor de
bubbla portarna till
Maskinhall 2 finns en
stor vikport.
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Invandig produktionsutrustning

Produktionsutrustningen finns delvis kvar invandigt men den ekonomiskt
vardefulla processutrustningen avlagsnades i samband med nedlaggningen
och forslades till AGA i Kbping. Det som nu finns kvar ror sig mest om
utrustning som pa grund av sin storlek varit svara att flytta. Den kvarvarande
utrustningen ar i nulaget ndgot osammanhangande och innefattar diverse
elektrisk utrustning, torpedtuber, partikelavskiljare samt rérdragningar,
matapparater samt kranar.
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Del 3 Pannrum, garage och pumphus etc.

Garagelangan skall fran borjan ha varit ett haststall som gjordes om till
koksforrad och senare garage. Rummet narmast fabriksbyggnaden har
anvants som pannrum. Utformningen av delen narmast fabriksbyggnaden
har dock fatt sin huvudsakliga utformning 1946. Nar pumphuset tillkom ar
okant men da produktionen kravde stora mangder vatten maste det ha
funnits nagon form av pumphus redan fran borjan.

Byggar: 1930-tal och 1946
Arkitekt: Hakon Ahlberg

Exterior

Byggnadskroppen, som bestar av tre urskiljbara delar, delvis sammanbyggda
med fabriksbyggnadens norddstra gavel. Byggnadsdelarna ar hopbyggda
mindre enplansbyggnader och har olika fasadmaterial. Pannrumsdelen har
ljust ockrafargad puts liksom garaget vilket dock har en platkladd Gver-
byggnad. Pumphuset ar klatt med pannplat. Byggnaden har ett till stora delar
funktionalistiskt formsprak framst representerat av pannrummets vertikala
fonsterband.
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Interior

Pannrumsdelen bevarar framst byggnadselement fan 1946 men aven bygg-
nadsdelar fran den forsta fabriken aterfinns s& som innertak av tegelvalv
mellan stalbalkar och igenmurade ursprungliga muréppningar. Den
Overgripande karaktaren utgors av den stora takhdjden och den enkla och
funktionelle utformningen med flera entresolplan.




Garaget ar idag inrett som kundmottagning for Maxit och denna del av bygg-
naden bevarar framst det slatputsade taket med putsad halkéalslist liksom
aldre parddrrar. | den forhojda platdelen aterfinns en travers och aldre belys-
ningsarmaturer.

Ovan den norra delen av pannrumsutrymmet
ligger den ursprungliga fabrikens
angpanncentral. Denna ar idag inredd till
ateljéer och bevarar framst toaletter troligen
fran 1940-talet, ursprungliga fonster och en
sannolikt ursprunglig tratrappa.
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Invandig produktionsutrustning

Liksom i de dvriga
fabriksdelarna bevaras
har mest utrustning
som pa grund av sin
storlek varit svar att
flytta. Den kvarvarande
utrustningen bildar
inget tydligt
sammanhang men
satter en stark pragel
pa interioren. Framst ar
det en dngpanna och
diverse elektrisk
utrustning samt
rérdragningar,
matapparater och
kranar som aterfinns.
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I den ursprungliga fabrikens pannrum aterfinns aven annan utrustning som
en stor nitad cistern och nagot som mgjligen ar en flakt.
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Del 4: Expedition och fyllhall med lastkaj

Byggnaden ar uppford i tva vaningar. | Fyllhallen ifylldes returnerade
gasflaskor. Lastkajen anvandes for hAmtning av gasflaskor med lastbil.
Ovanpa lastkajen finns ett utrymme som anvandes som expedition.

Byggar: 1935-36
Arkitekt: Hakon Ahlberg

Exterior

Byggnaden ar i sin framre del idag platkladd men var ursprungligen
slatputsad pa samma vis som den dstra delen, Maskinhall 2 och
Kontorsbyggnaden. Troligen finns denna puts kvar under dagens plat.

Byggnaden ar langstrackt och den 6vre delen sticker fram 6ver den undre
delens lastbrygga vilken gar att stanga till med skjutdorrar i tra. Den 6vre
delen bevarar fyra fonsterband med fyra lufter i varje. Till entrén leder en
ursprunglig trappa med sekundéra plansteg och vilplan. Trappan har dock
andrat riktning sedan byggnadstiden da den I6pte rakt mot byggnaden.

Entrén bevarar aven ett fonsterparti med smala lufter och laga brostningar.
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Interior
Interidren bevarar flera ursprungliga delar.

| kallaren finns ursprungliga betonggolv och trappor liksom betongtak med
avtryck fran traformen. Har aterfinns aven aldre elinstallationer, ursprungliga
platdorrar och belysningsarmaturer, natburar med inredning for forvaring av
gasflaskor liksom ett par stalplattor pa betongfundament, vagar?
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Aven bottenplanet bevarar sitt ursprungliga betonggolv med installationsluckor i
stal liksom ursprungliga lysrérsarmaturer | tak. Har finns aven en del med hogre
takhojd sannolikt plats for en stalcylinder.
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Entrén bevarar ursprungliga glaspartier och dérrar. Liksom monsterlagt
klinkergolv och en ursprunglig toalett med delvis bevarat sanitetsporslin.

Mellan bottenvaningen och évervaningen loper en ursprunglig trappa med
racke. | ovanvaningen ligger den gamla expeditionen och denna bevarar
bade ursprungliga fonsterband med spanjolettbeslag, fonsterbrador i réd
kalksten, dorrar med igensatt 6verljus liksom inbyggda skjutskap i vaggarna.
Har finns aven ett toalettutrymme med ett mindre fonster (dven det med
fonsterbrada i kalksten) och ursprungligt kakel och klinker.
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